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(M6 HWT HAUS- UND WASSERTECHNIK AG

HWT

Wir sind Spezialisten im Behalter- und Anlagenbau.
Wir haben seit 30 Jahren Erfahrung und arbeiten kompetent, professionell und innovativ.
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HWT® RESERVOIRE

HWT®-PP-Reservoire:
Eine neue Art im Reservoirbau

Mit dem neu konstruierten Reservoir aus PP-C Copolymer haben wir ein véllig neues Konzept
im Behdalterbau realisiert. Der Aufbau des Reservoirs der nachsten Generation st genial. So
ist das Grundmaterial der Kunststoffkonstruktion aus dem Werk Borealis, einer der weltweit
fohrenden Produzenten fur Kunststoffe. Es wird bei den HWT Bauwerken der Materialtyp
BorECO™ BA212E eingesetzt. Dieser Kunststoff ist gezielt fur Rohre mit grosser Ringsteifig-
keit und profilierter Wandung entwickelt worden. In diesem Anwendungsgebiet ist er dem
bislang eingesetzten HDPE Polyethylen weit Gberlegen.

HWT
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Vergleich zwischen
Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE)

Jahrelang galt PE als der beste Kunststoff auf dem Bau. Selbst in der Industrie und in der De-
ponietechnik war Polyethylen fast allen anderen Werkstoffen Gberlegen. Der Nachteil von
PE ist, dass das Material offenporig ist.

Im Trinkwasserbereich suchte man deshalb nach einem besseren Kunsistoff, der eine glatte,
pflegeleichte und glénzende Innenoberflache aufweist. Den fand man im PP Polypropylen.
Friher kostefe der Rohstoff fast doppelt soviel wie PE, und die Verarbeitung bei Extrusion
und Schweissen war sehr schwierig. Beide Probleme sind gelost, seit die Firma Borealis den
Rohstofftyp BorECO™ BA212E auf dem Markt eingefuhrt hat. Nun haben viele namhafte
Firmen auf PP umgeschwenkt und bieten ihre Trinkwasserrohre in PP an. Das neue PP Materi-
al von Borealis hat den grossen Vorteil der fast doppelt so hohen Stabilitat wie PE. Deshalb
lassen sich mit weniger Material viel bessere Bauwerke mit hervorragenden Eigenschaften
ferfigen. Das bedeutet letztendlich Kostenersparnis bei der Herstellung und beim Transport.
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In der Praxis

Zeitstandfestigkeit

Nachweise fiir Lastfallkombination 1, Langzeit

Spannungsnachweis:
Rechn. Grenzspannung, Erd- und Verkehrsl., Biegezug: o rech sz 23,0 N/mm?
Rechn. Grenzspannung, Erd- u. Verkehrsl., Biegedruck: o rechgn 23,0 N/mm?
Grenzspannung, sonstige Lasten, Biegezug: Ozu1 87 23,0 N/mm?#
Grenzspannung, sonstige Lasten, Biegedruck: OzulBD 23,0 N/mm?
innen: Scheitel Kampfer Sohle
Spannung aufgrund Erd- u. Verkehrslasten: Oqvghahti -2.224 -3,252 -2,224  N/mm?
Spannung aufgrund anderer Lasten: Osonst | 0,293 -0,036 2,778 N/mm?
Sicherheitsbeiwert: VBzi - -- 4155 [1]
Sicherheitsbeiwert: VRO 11,91 6,99 —- [1
aullen: Scheitel Kampfer Sohle
Spannung aufgrund Erd- u. Verkehrslasten: oqyqhqha 5,36 -3,64 -5,36 N/mm?
Spannung aufgrund anderer Lasten: Disorata -0,58 0,76 -4.05  N/mm?
Sicherheitsbeiwert: VBZa - -—- —- [1]
Sicherheitsbeiwert: YBDa 3,87 7,99 245 1]
erforderlicher Sicherheitsbeiwert Biegezug: erf ygz 2,50 [1]
erforderlicher Sicherheitsbeiwert Biegedruck: erf yep 1,50 [1]
Die errechneten Spannungs-Sicherheitsbeiwerte sind ausreichend.
Verformungsnachweis:
Rechenmodus: linear
Verhéltnis: V(Arad Fm?) 0,00061 [1]
Verhaltnis: W(Arag )k g 0,00113  [1]

Qy Gn Qh”
Verformungsbeiwert flr Biegemomente: Gy -0,0833 0,0833 0,0640 [1]
Verformungsbeiwert fir Normalkrafte: cN, -0,648 -0,681 -0,247 1]
Verformungsbeiwert flir Querkrafte; cQy -0,335 0,335 0,243 [1)
resultierender Verformungsbeiwert: Cy -0,0847 0,0839 0,0646 [1]
vertikale Durchmesseranderung: Ady 48,9 mm
horizontale Durchmesserénderung: Adh 4.1 mm
relative vertikale Verformung: Sy 2,08 %
zulassige Verformung: zul d, 6,00 %
Die errechnete Verforrmung ist kleiner als die zulassige Verformung.
Stabilitatsnachweis (linear):
vertikale Gesamtbelastung Qy 40,9 kN/m?
Abminderungsfaktor flir Erd-/Verkehrsl.. Ky2 0,75 [1]
kritische Beullast (Erd-/Verkehrslast): krit qy 260,6 kN/m?
Der Beulnachweis fiir Wasserdruck entfllt, da weder Grundwasser ansteht noch Unterdruck vorliegt.
Sicherheitsbeiwert Beulen: VBeul 6,37 [1]
erforderlicher Beul-Sicherheitsbeiwert: erf yeeul 2,00 [1]

Die errechneten Beul-Sicherheitsbeiwerte sind ausreichend.
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Statische Berechnung

Lastfall-Kombination 1

Bezeichnung: Stelle mit maximaler Uberdeckung
Uberdeckungshéhe: h 2.500 mm
Wichte des Bodens: Y 20,00 kN/m?3
zusatzliche Flachenlast: Po 0,00 N/mm?2

maximaler Grundwasserstand Uber Sohle: hw,max 0 mm
minimaler Grundwasserstand Uber Sohle: hw.min 0 mm
Innendruck: P, 0,00 bar
Wasserfillung (z.B. Staukanal) Ja

Dichte Fullmedium: YF 10,00 kN/m?

Verkehrslast: kein Verkehr

h=2.500 mm

EINBAUVORSCHRIFT FUR HWT® RESERVOIRE

pe  TEILSCHRITT 1 Ablad: Das HWT® Reservoir ist mit einem Kran oder Bagger vom LKW abzuladen. Dabei st zu
io Tragkraft st
pr
R
Lagerung:  Das
Sichern Sie das Reservoir gegen das Abrollen.
Einbau: Der Aushub fiir ein HWT® Reservoir muss grossziigig bemessen sein
Es istin der Regel ein Die i d
e TELSCHRITT2. istin jedem Fallbei
100
i eine allfalige
Dam . wird
hlen, das Bauwerk im Gef

my . das. im
Empfehlung | 0.5% Gefalle zur S
Der

kann. Das
v IEILSCHRITT3

Verfillung:  Das n
Betiungsschicht ist ein

. damit das Wi
eingebettet wird. Bei den restichen Schichten 5, 7 und 8 kann Aushubmaterial ohne grosse.
i Die 800 mm

betragen.

 reuscmrra Verdichtung: Wasser.
® KEINE MASCHINELLE VERDICHTUNG),
jchtungsgeraten bei Bettung 3, 5 und 7 ist Vorsicht geboten.

VERDICHTUNGSVARIANTEN
RECYCLING
KES  SPLIT SAND MATERIAL  BETON

\(IIT

ferantwortung liegt

Teil HWT AG

Formular Nr. 15.578/1
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Zertifizierungen

HWT® PPReservoire und Brunnenstuben werden aus hochwertigem PP-C Kunststoffmaterial
gefertigt, welches die KTW Empfehlungen einhalt. Ebenso entspricht der Kunststoff im Ein-
satz mit Lebensmitteln den DVGW Normen W270. Im weiteren sind alle Materialien, die
fur den Bau der HWT® PPReservoire verwendet werden, SYGW und OVGW geprift.
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Wir machen es in einem Zug!

Alle Bauteile konnen komplett vorgefertigt und direkt vom LKV in die Baugrube gehoben
werden. So wiegt ein Rohr mit DN 2300 und 6 m lénge gerademal 800 kg und kann
leicht mit einem vorhandenen Bagger bewegt werden. Diese Gewichte sind selbst fir pro-
filierte Kunststoffrohre sehr niedrig und liegen rund 30% unter den Gewichten von Polyethy-
len. Noturlich werden keine Abstriche bei der Stabilitat der Rohre und Bauwerke gemacht.

Gewichte

Friher

Reservoir aus PE

Inhalt 50m?

DN 2400

lange 16 Meter
Gesamigewicht ca. 5400 kg

Transport in 3 Teilen

Reservoir aus PP

HWT PP-Reservoir

mit Trockeneinstieg

Inhalt 50 m?

DN 2300

Lladnge 1/ Meter
Gesamtgewicht 3200 kg

Transport in 1 Teil

Das HWTReservoir wird in einem Stick im VWerk hergestellt und zum Abtransport vorberei-
tet. Mit einem SuperPuma Helikopter, der max. 3500 kg heben kann, wird das Reservoir
ohne Probleme in die vorbereitete Baugrube versetzt. Ein Uberflug genigt! Das Zusam-
menschweissen mehrerer Behdlter entfallt.

Wirschaftlich und &konomisch.
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Beratung - Fachplanung

Ihr Vorhaben wird von uns komplett, vom ersten Entwurf bis zur Realisierung bearbeitet. Wir
beraten Sie gerne kompetent, individuell, umfassend und professionell. In der Regel erhalten
Sie ein Vorprojekt, das dann als unterschriebener Ausfhrungsplan bei uns in die Produktion

geht. Alle Projekte werden nach SVGW und OVGW Richtlinien konstruiert.

Beispiele

Mit autwendigen 3D Appli-
kationen werden komplexe
Konstruktionsplane entwickelt.
Dabei werden die erforderli-
chen Richtlinien bericksichtigt.
Wir lieben die Herausforde-

rung!
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Innovative Ideen fir die Wasserversorgungen

Merkmqle: Diﬁ H\/F\]/T® Reservoire werden aus PP — C Wickel

rohren hergestellt. Die patentierten, sehr zahen und

Gusserst robusten Rohre werden innen mit einer glo-
e Polypropylen sahnlichen PP Platte ausgekleidet. Dieses Material,
das mit dem Wasser in Berthrung kommt, ist le-
bensmittelecht, besitzt alle Atteste und ist speziell
* hohe Ringsteifigkeit fur die Aufbewahrung und fir die Lagerung von
Lebensmitteln entwickelt worden.

e Rohr ist profilverstarkt

® hohe Festigkeit

e sehr gute Schlagzahigkeit
Senr guie veiagzanigrel Alle HWT® Reservoire sind

® chemisch bestandiger als PE SVGW zugelassen. Sie
besitzen eine Trockenkam-

* hohere Standzeitfestigkeit er und eine Druckfire als

e \orteil der Profilverstarkung Verbindung in das Reservoir.
Optional: Schauglas mit
e geringes Eigengewicht Scheinwerfer.

® bei Transport und Flug

Die Entwdasserungskammer ist mit
einem GFK Gitterrost abgedeckt.
Die Teilung des Rostes ermoglicht
ein Herausnehmen der Gitterelemen-
fe fur die Reinigung.

PP - das bessere PE!

Absperr, Regel, und Mess-
ventile kénnen in der Trocken-
kammer eingebaut werden.

= Wiasserteil des Reservoirs.
Spiegelglatt.

HWT
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HWT® RESERVOIRE

Unsere Produkte Gberzeugen durch Qualitét

exireme Ausladungen maglich

Wﬂ@a
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&

Reservoir 50 m* 3200 kg
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HWT

Unsere Produkie Gberzeugen durch
Fachkompetenz
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Professionalitéit

PERFEKTION IN KUNSTSTOFF



HWT® RESERVOIRE

Unsere Projekte sind innovativ

Hersteller und Vertrieb:

HWT Haus- und Wassertechnik AG E E
Industriestrasse 26

CH - 9434 AU/SG o b
T+41 (0)/1 747 50 50 |

F+41 (0)/1 /747 50 58 E
info@hwt.ch

www.hwt.ch
IWT www. brunnenstuben.ch




